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MANUAL - BALANCA

Este manual do Grupo Neovia Engenharia, oferece auxilio aos colaboradores das

Obras e Matriz para o setor da balanga. Neste encontram-se descritivos todas as

etapas de utilizacdo do Software criado pelo departamento de qualidade.
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1 OBJETIVO DO SOFTWARE - BALANCA

Departamento de Qualidade da Neovia em parceria com algumas obras desenvolveu um Software de

Gestdo da Qualidade, para auxiliar os colaboradores do setor da balanca para controle e organizacdo de entrada e

saida de material, producdo e registros do funcionamento da usina.

O propésito deste software € agilizar nos controles e na comunicacdo entre balanca e laboratério, facilitando

0 acompanhamento dos gestores da obra.

O software conta com recursos para cadastrar, visualizar dados, gerar relatérios e graficos de forma rapida

e eficiente.
Este software atende 0s seguintes itens:
a) Entrada de material;
b) Saida de material;

c) Programacdo do produto que sera produzido no dia;

d) Controle de estoque;

e) Diéria da usina que contém as informacdes sobre o funcionamento da usina;

f) E check list dos caminhdes;
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LOGIN

Logo ap6s ser criado pelo setor de qualidade o login e senha, o usuario devera clicar no botao “Operador”

e digitar seu login e senha e usar a tecla Tab, como mostra figura abaixo.

v Sistema de Gestio de Qualidade - Balanca

— x
= E_ o) oo ity
gg ;q: §:> I ,QI. Nao estou em alerta nn::l:og
Operador Cadastro Formulirio  Relatdrio de entrada  Relatorio de saida Manual Configuragio h
Operador
Login Senha
2669 [ [oneel
Status: Conectado 16/08/2018 - 09:41:48 Nimero daunidade: L Versdo: R3-15082018 Liberado
. . ~ < s - .
Em seguida, clique no botao “Acessar” como mostra figura abaixo.
¢ Sistema de Gestio de Qualidade - Balanga - X
s
Q g}: §:> I B Q: Ngo estou em alerta uwlh—‘lrog.
Operador Cadastro Formulério  Relatdrio de entrada  Relatorio de saida Manual Configuracio v

Operador

Login

Senha

Mome

Samara Rovari
Unidade €QL  Fungiio
100 Balanceiro
E-mail do operader

samara. rovani@neoviaengenharia. com.br

9

Acessar

A7 Alterar serha

Status: Conectado

16/08/2018 - 09:50:39 Nimero da unidade:

Versgo: R3-15082018 Liberada
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3 IMPORTACAO DOS DADOS

A finalidade desta funcdo é importar todos os dados do banco online para o banco local. Para realizar esta

importacdo € necessario que o sistema esteja conectado a internet. Por padrdo o sistema trabalha com o banco local

e posteriormente com o banco online.

Nas telas placa, fornecedor, matéria prima, produto, cliente, projeto MAQ, entrada de material e saida de

material esta funcdo encontra-se no botdo do canto inferior direito da tela, como mostra figura abaixo.

&

Cancelar

®

Editar

K < > )

Primeiro Anterior Prdximo Ultimo Movo

=
Tl
W
\

Deletar

Salvar

¢ valores baixados:
=

Importar

Registros no banca local:

0de0
[i]

Basta clicar em “Importar” ¢ confirmar a opera¢do, todos os dados do banco local se atualizara com os

dados do banco online. Abaixo exemplo de como importar dados da tela "Placa":

— X
o Pesquisa
Eodag Placa Motorista
Entrada
Cdd, Entrada Motorista Placa Telefone Peso Fornecedor
» -
Motorista
Placa
Data do cadastro
Limite de peso liquido {ton.) Atengdol
Peso de entrada Minimo Méaximo
fon. .
( ) Ola, deseja apagar ofs} registro(s) do seu banco local e
Telefone substitui-los? 20
Fornecedor Sim Nio
| v]
Unidade:
Operador:
Cédigo local:
Postado:
£ 12
- — H
K < > >| -(—D 2 @\\l Wi .L Valores baixados: 0de 16
L =/ Iif
e .. " : e — Registros no banco local: [1}
Primeiro Anterior Préximo Ultimo MNovo Editar Cancelar Deletar Salvar e

Se clicar em “Sim” 0 sistema apagara todos os dados do seu banco local e sera substituido com os dados do

banco online. E se clicar em “Nao

a0” o sistema apenas importara os dados sem apagar os dados atuais.
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Cadastro de placa - hat
Pesquisa
eidig Placa Motorista
1 [ | |
Entrada
018 09:00:45 Céd, Entrada Motorista Flaca Telefone Peso Fornecedor -
» 1 24/03/2018 09:00:45 Motorissta 02 ZXC-1234 123456789 28 Samara
Maotarista 2 29/03/2018 17:52:05  Motorissta 01 ASD-1234 12345679 5 NEDVLA INFRAES
|M0tc'|'iSSta 02 | 3 31/03/2018 09:41:09 Alexandro teste QWE-1234 21 32 - Britaball
Placa &3 12/03/2018 06:41:30 RAIMUMDO CARLOS DA SILVA OZ0-8832 (31)99158-9829 52,64 3 - GRECA TRANE
5 05/04/2018 08:24:32 MARCOS DIAS ANN-8960  (49)99946-9345 37,8 2 - BRITABAL INC
[ 05/04/2018 10:08:00 LEDIR. VIEIRA ALVES ATG-0048  (41)02106-8600 51,78 3 - GRECA TRANE
Data do cadastro 7 28/04/2018 11:01:57 Alexandro ASD-1234 1234456 25 Alexandro fornec
8 03/05/2018 22:25:15  Alexandro teste QWE-1234 21 32 - Britaball
Limite de peso liquido (ton.) 3 10/08/2018 09:58:11  Sa AAA-1111 11211111 5 Alexandro fornec
Peso de entrada ini Maxima 10 15/05/2018 13:50:05  Sandro EMJ-1234 34331990 20 Britabal
ftan) 11 15/05/2018 13:52:27 Sam AAA-1234 333333 20 Alexandro fornec
Telefone 12 15/05/2018 13:57:34 Ge ABC-1234 22 Britabal
13 15/05/2018 13:58:20 fa ADB-1234 111 Britaball
14 05/07/2018 11:53:45 Motorissta 01 ASD-1234 12345679 25 Britabal
Fornecedor 15 23[06/2018 10:30:53 Teste motorista QWD-1234 223777 12,5 Fernando transpc
|Samara ~ 16 14/07/2018 13:05:55 Mome do motorista ASD-1234 0123456789 26 Nome do fornece
Unidade: 100 - Gest3o de qualidade - Online
Operador: Alexandro da Silva
Cédigo local: 24
Postado: Sim Dados importado! v
< >
K < > >| Q+) ‘[} |C)_<:’,- i Valores baixados: 0ded
Primeiro Anterior Prdximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar ESeisuba che 0

Importar

Fim do procedimento!

Nas telas programacéo, estoque e diéria esta fungdo se habilita quando é efetuado o filtro no banco online

da aba pesquisa. Abaixo exemplo de como importar os dados na tela "Diaria":

1° selecione a aba pesquisa, 2° selecione o banco online, 3° seleciona a data desejada e clique em filtrar. O bot&o de

importar sera habilitado.

Diaria da usina - O X
o
Langamento Pesquisa 12
Banco
20
-~
Inicial Final Trenrs
[Bos/z018 G~ | [16/08/2018 B~ | 32 Filtar sa
Registro ...
Idcodigo Data DatalnicialUsinagem DataFinalsinagem HoraFinalOperacaolsing HorDigitalUsinalnicial HorDigitalUsinaFinal HorDigitalGeradorInidial HorDigitalGeradorFinal ClimaTempAnbiente ClimaChuva UmidadeDesc01 ua
» 2 18072018 16/07/2018 18/07/2018 30/12/1899 13:00:00 4 g 4 10 25 25 3/3"-9,52mm 3
3 18/07/2018 16/07/2018 18/07/2018 30/12/1899 13:03:00 4 g 4 10 25 25 3/8"-9,52mm 3
4 19/07/2018 13/07/2013 13/07/2018 30/12/1899 12:06:00 1235 1242 1235 1234 25 25 3/8"-9,52mm Vi
5 19/07/2018 18/07/2018 18/07/2018 30/12/1899 16:45:00 3700,4 3710,7 25 10 3/3"-9,52mm v,
& 25/07/2018 24/07/2018 25/07/2018 30/12/1899 12:00:00 1234 1238 1234 1238 25 23 3/4"- 19,1mm 3
7 30/07/2018 30/07/2018 30/07/2018 30/12/1899 17:30:00 12 15 12 15 g 3/4" - 19,1mm 3|
3 07/08/2018 07/08/2018 08/08/2018 30/12/1899 15:00:00 5 6 7 g 25 0 3/4"- 19,1mm 3
v
< >

7 amostras foram arguivadas.
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| Diaria da usina - O X
Lancamento  Pesquisa
Banco
IR O
Inicial Final ONER -ME
|um,ﬁ;m13 [=he ‘ |15/ngm13 [=he ‘ Filtrar fSalvar - PDF
Registro 7 -
Idcodigo Data DatalnidalUsinagem DatgFinalUsinagem HoraFinalOperacaolsina HorDigitalUsinalnicial HorDigitalUsinaFinal HorDigitalGeradorInicial HorDigitalGeradorFinal ClimaTempAnbiente ClimaChuva UmidadeDescOl ua
» 2 18/07/2018 16/07/2013 18407/2018 30/12/1899 13:00:00 q g 4 10 25 25 38" -9,52mm 3,
3 18/07/2018 16/07/2018 742018 30/12/1899 13:03:00 q g 4 10 25 25 38" -9,52mm 3
4 19/07/2018 13/07/2018 742018 30/12/1899 12:06:00 1235 1242 1235 1234 25 25 38" -9,52mm Vi
5 19/07/2018 18/07/2018 j07/2013 30/12/1899 16:45:00 3700,4 3710,7 25 10 3/8" - 9,52mm Vi
& 25/07/2018 24/07/2013 07/2018 30/12/1893 12:00:00 1238 25 23 3/4"- 19,1mm 3,
7 30/07/2018 30/07/2013 f07/2018 30/12/1899 17:30:00 Atencio! 12 15 ] 3/4" - 18,1mm 3
8 07/08/2018 07/08/2013 3/08/2018 30/12/1893 15:00:00 e 7 g 25 0 3/4"- 18,1mm 3,
Deseja apagar ofs) registrofs} do seu banco local e
30 substitui-los?
Sim Mao
v
< 20 >
¢ Valores baixados: 0de7 /
=
Registros no banco local: ]
Impartar

Se clicar em “Sim” o sistema apagara todos os dados do seu banco local e sera substituido com os dados do

banco online. E se clicar em “Nao” o sistema apenas importara os dados sem apagar os dados atuais.

Diaria da usina - m] X
Langamento  Pesquisa
Banco
@
v [
Inicial Final m
piosjzois @+ | [1s/0s/208 [ | Fitrar  Salvar - PDF DHER - ME
Registro 7
0 DATA DATAINICIALUSIMAGEM DATAFIMALUSIMAGEM HORDIGITALUSIMAIMICIAL HORDIGITALUSINAFINAL HORDIGITALGERADORINICIAL HORDIGITALGERADORFIMAL CLIMATEMPANBIENTE CLIMATEMPO CLIMACHUVA U ~
"1 18/07/2018 16/07/2018 18/07/2018 4 3 4 10 25 Bom 25 3
2 18/07/2018 15/07/2018 18/07/2018 4 9 4 10 25 Bom 25 3
3 19/07/2018 13/07/2018 13/07/2018 1235 1242 1235 1234 25 Bom 25 3
4 19/07/2018 18/07/2018 18/07/2018 3700,4 3710,7 25 Bom 10 3
5 25/07/2018 24/07/2018 25/07/2018 1234 1238 1234 1238 25 Bom 23 3
& 30/07/2018 30/07/2018 30/07/2018 12 15 12 15 9 Nublado 3
7 07/08/2018 07/08{2018 08/08/2018 5 6 7 ] 25 Bom 03
Dados importade!
v
< >
Valores baixados: 0 de 0
Registros no banco local: 0
Importar
7 amostras foram arguivadas.

Fim do procedimento!

4 CADASTRO

Nesta secdo é possivel visualizar e cadastrar placas, fornecedores, matéria prima, produtos, clientes e
projetos MAQ. Estes cadastros sdo utilizados nos formularios de entrada e saida de material, programac&o, estoque

e diaria.
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4 Sistema de Gestso de Qualidade - Balanga — pd
= = I i
= = a - « NZo estou em alerta QUALIDADE

g E’ IE’ {op Q =
Operador Cadasto | Formudrio  Relatério deentrada  Relatoriode saida  Manual Configuraczo v
— —
b R SR
Placa Fornecedor  Matéria prima Produto Cliente Projetos MAQ

' Sistema de Gestio de Qualidade - Balanga - X

i E

B

ﬁ_ﬁ‘

v .
o Q,‘ Nio estou em alerts

Operador | | Cadasto | Formudrio  Relatdriodeentrads Relatoriodesaida  Manual  ConfiguracEo
= p—
Placa Fornecedor Matéria prima Produto Cliente Projetos MAQ

Para cadastrar uma placa clique em “novo”, preencha corretamente todos os dados e clique em salvar,

conforme exemplo abaixo:

' Cadastro de placa - s
. Pesquisa
Cédigo Placa Motorista
Entrada
Cod, Entrada Motorista Flaca Telefone Peso Fornecedor -
= R
Motorista 1 24/03/2018 09:00:45  Motorissta 02 INC-1234 123456789 28 Samara
| A. 2 29/03/2018 17:52:05  Motorissta 01 ASD-1234 12345679 25 NEQVIA INFRAES
Placa 3 31/03/2018 09:41:09 Alexandro teste QWE-1234 21 32 - Britaball
4 12/03/2018 06:41:30  RAIMUNDO CARLOS DA SILVA 0z0-8832  (31)99158-9829 52,64 3 - GRECA TRANS
5 05/04/2018 08:24:32  MARCOS DIAS ANN-B960  (43)99946-9845 37,8  2-BRITABAL INC
Data do cadastro 6 05/04/2018 10:08:00  LEDIR VIEIRA ALVES ATG-0048  (41)02106-8500 51,78 3 - GRECA TRANS
7 23/04/2018 11:01:57 Alexandro ASD-1234 1234456 25 Alexandro fornec
e p==a (o 8 03/05/2018 22:25:15  Alexandro teste QWE-1234 21 32 - Britaball
Peso de entrada iy ST 3 10/08/2018 09:58:11  5a AAA-1111 11211111 5 Alexandro fornec
ftan) 10 15/05/2015 1:50:05  Sandro EMI-1234 34331999 20 Britabal
Telefone 11 15/05/2018 13:52:27 Sam AAA-1234 333333 i) Alexandro fornec
12 15/05/2018 13:57:34  Ge ABC-1234 2 Britabal
13 15/05/2018 13:58:20  fa ADB-1234 111 Britaball
Fornecedor 14 05/07/2018 11:53:45 Motorissta 01 ASD-1234 12345679 25 Britabal
| F. w 15 23/06/2018 10:30:53 Teste motorista QWD-1234 222222 12,5 Fernando transpc
16 14/07/2018 13:05:55 Mome do motorista ASD-1234 0123456789 26 MNome do fornece:
Unidade: =
Operador:
Cédigo local: 20180816114555
Postado: Nao v
< >
i Valores baixados: 0ded
® 1 L ] )
- . . . T i . Registros no banco local: a
Primeiro Anterior Praximo Ultimo Movo Editar Cancelar Deletar Salvar T
poriar
e A. Nome do motorista;
e B. Placa do caminhdo;
e C. Data do cadastro;
e D. Peso da entrada em tonelada;
,
e E. NUmero de telefone;
e F. Fornecedor;
.. ;. P
e G. Limite minimo do peso liquido em tonelada;
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e H. Limite m&ximo do peso liquido em tonelada;

|~ Cadastro de placa — X
. Pesquisa
iy Placa Motorista
Entrada
Cdd, Entrada Motorista Placa Telefone Pesg Fornecedor A
* Samara Rovani EMI-0000 3433-0000 37,2 Samara Romare
Maotorista 1 24/03/2018 02:00:45 Motorissta 02 THC-1234 123455789 bz} Samara
|Samara Rovani 2 29/03/2018 17:52:05 Motorissta 01 ASD-1234 12345679 25 MEOQVIA INFRAES
Placa 3 31/03/2018 09:41:09 Alexandro teste QWE-1234 21 32 - Britabal
4 12(03/2018 06:41:30 RAIMUNDO CARLOS DA SILVA 0Z0-8832  (31)99158-9829 52,64 3 - GRECA TRAMN:
3 05/04/2018 08:24:32 MARCOS DIAS ANN-8960  (49)99946-9345 37,8 2 -BRITABAL INC
Data do cadastro ] 05/04/2018 10:08:00 LEDIR VIEIR.A ALVES ATG-0048  (41)02105-8500 51,78 3 - GRECA TRAN:Z
7 28/04/2018 1L:01:57  Alexandro ASD-1234 1234456 25 Alexandro fornec
Limite de peso liquido (ton.) 3 03/05/2018 22:26:15  Alexandro teste QWE-1234 21 32 -Britabal
Peso de entrada Minimo Méxima g 10/08/2018 02:58:11 &2 AAA-1111 11211111 5 Alexandro fornec
ftan.] IEI 10 15052018 13:50:05  Sandro EMI-1234 34331999 20 Britaball
Telefone 11 15/05/2018 13:52:27 Sam AAA-1234 333333 20 Alexandro fornec
12 15/05/2018 13:57:34 Ge ABC-1234 22 Britaball
13 15/05/2018 13:58:20 fa ADB-1234 111 Britaball
Fornecedor 14 05/07/2018 11:53:45 Motorissta 01 ASD-1234 12345679 25 Eritaball
|Samara Romare b 15 23062018 10:30:53 Teste motorista QWD-1234 2227222 12,5 Fernando transpc
16 14/07/2018 13:05:55 Nome do motarista ASD-1234 0123455735 i} MNome do fornece
Unidade: =
Operador:
Cadigo local: 20130816114555
Postado: MMZo v
< >
® H i Valores baixados: 0de 0
Primeiro Anterior Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar i Eecsnspchacioe 0
portar
4.2 Fornecedor
4 Sistema de Gestio de Qualidade - Balanga — hd
— — ﬁ Lt
B B @ AN =
Gperador Cadastro Formulério  Relatério de entrada  Relatorio de saida Manual Configuragio v
& %
= ~z G SR e
aca | Fomscedor | vatsra prima Produto Cliente Projetos MAQ

Para cadastrar um fornecedor clique em “novo”, preencha corretamente todos os dados e clique em salvar, conforme

exemplo abaixo:
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| Cadastro de fornecedor

Cédigo

MNome

Pesqguisa por nome

Cadigo Data Maome

[A.

| *

Contrato CNP1/CPF

1 23/05/2018 Samara Romare
2 14/07/2018 Nome do fornecedor

[B- | e

Data

e 1]

Telefone

Origem

[F.

Previsdo (ton.) Produto/ Matéria prima

[G. | [H

Cidade

Enderego

[

Unidade: =

Operador:

Cddigo local: 20180816134045
Postado: Nao

<

Contrato

1234
123456789

Previsio

25
23

Materia prima CHPJ/CPF

12345
123456789

3/3"-9,52mm
Diesel

Tel ~

Primeiro Anterior Préximo Ultimo Novo

&)

Cancelar

H

Editar Deletar Salvar

Importar

0ded

Registros no banco local: 1]

Valores baixados:

e A. Nome do fornecedor;

e B. NUmero do contrato;

e C.CNPJ ou CPF do fornecedor;

e D. NUmero de telefone;

e E. Origem do produto ou matéria prima;

e F. Previsdo do peso em tonelada;

H. Cidade do fornecedor;

G. Tipo do produto ou matéria prima;

J. Endereco completo do escritério do fornecedor;
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[ Cadastro de fornecedor — x
Pesquisa por nome
Cddigo |
Nome Cadigo Data Mome Contrato Previzio Materia prima CHPJ/CPF Tel A
|Samara Rovani | * 16/08/2018 Samara Rovani 1478523 25 Oleo de xisto 000,000.000-00
1 23/05/2018 Samara Romare 1234 25 38" -9,52mm 12345
s CNPI/CPE 2 14/07/2018 Nome do fornecedor 123456789 23 Diesel 123455789
1978523 | [ooo.000.000-00 |
Telefone Data
3433-000 16/08/2018
Origem
|xax|m |
Previsdo (ton.) Produto/ Matéria prima
|25 | [oleo de xisto v]
Cidade
|Xanxeré |
Endereco
|Rua Taonial, n® 333, Centro |
Unidade: =
Operador:
Cddigo local: 20130816135140
Postado: Mo <
£ >
® [%\L Valores baixados: 0de0
. . L L i : Registros no banco local: 0
Primeiro Anterior Praximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Importar
;. R
4.3 Matéria prima
4 Sistema de Gestso de Qualidade - Balanga — pd
— = .ﬂ S03 [
=< = a - « Néo estou em alerta QUALIDADE
3% B B A o
operada | Bl || Femian) Relatis deentads Reatnodessdal | Mansl| Confapracao v
— —
= =
[eOs) 1
Fiaca Fornecedor | Matéria prima | Produto Cliente Projetos MAQ

Nesta tela s6 € possivel visualizar os dados da matéria prima que o laboratorista lancar no sistema. Para
importar clique no botao “Importar” que se encontra no canto direito inferior. Para mais detalhes sobre importacao

de dados veja a se¢do 3 IMPORTACAO DOS DADOS.
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<7 Registra da matéria prima

- X

Registros A Cédigo Descricio Caracteristica Fornecedor Projeto Func, Secundéri Abert. Secundér Func. Tercidrio  Abert. Terci: A
Cédige 1| Data BT 347 19,0mm Basalto Britaball Faixa "C"Pdlimero Funcionando 1 Funcionando 18,5
L 2 3/8" - 9,52mm Basalto Britaball Faixa "C"Pdlimero  Funcienando 25 Funcionando 14
Dados da matéria prima 3 3/167-4,76mm Basalto Britaball Faixa "C"Pdlimera  Fundonando 25 Fundonande 2
Procedénda [Britabl ~] 4 Areia industrial Basalto Britaball Faixa "C”Pgimero  Funconando 15 Funcionando 15
Desarigga [3/4 - 19,1mm | Rebritador |cone ] 5 Neap-0,42mm Calcério Britabal Faixa "C"Pdimero  Funcionando 2 Funconando 2
6 4" - 101,4mm Basalto Eritaball CBUQ faixa "B" DNIT Fundonando 25 Funcionando 25
Caracteristica |Basalte -]
Projeto |Faixa "C”Ralimero <]
o
(o 0 S
Equivalente de areia
Média equivalente (%) Valor min. equivalente (%)
Determinagio do indice de lamelaridade
Média lamelaridade (%) Valor méx. lamelaridade (%)
Agregados - Andise granulométrica
Peneira Maha (mm)  Passant= (%) Faixa de trabalho (%)
1Yz 38,1 | 1l]l]| ‘ mu‘ ‘ mu‘
Iy s4 100 o] | 100
34 19,1 100 100 100
1/2" 12,7 60,2 55 62
38" 9,52 278 25 28,5
No4 476 07 0 1
N°10 2 0.6 0 1
No40 0,42 0.6 0 1
N30 0,18 0.6 0 1
N°200 0,074 0.5 0 1
Minima Maxi
umidede (%) [ 0]
Unidade: 100 - GestZo de qualidads - Oniine
Operador: Alexandro da Siva
Cédigo local: v
Postado: Sim v | < >
K < > >| S 4 Valores baixados: 0 de 0
Primeiro  Anterior  Proximo  Ulimo oy e banc local: 0
Jy sistema de Gestio de Qualidade - Balanga - x

&,

i E

B

02~
_ﬁ: p Q'. Nao estou em alerta

Operadar Cadasto || Formudrio  Relatério deentrada  Relatorio desaida  Manual Configuragio
— —
Placa Fornecedor  Matéria prima Produto Cliente Projetos MAQ

Nesta tela s6 é possivel visualizar os dados do produto que o laboratorista langar no sistema. Para importar

clique no botdo “Importar” que se encontra no canto direito inferior. Para mais detalhes sobre importa¢do de dados
veja a secdo 3 IMPORTACAO DOS DADOS.
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Preduto e composigies - m] >

Cadigo
& Total:

Produto Data Operador
| — | 19/06/2018 Alexandro da Silva
Agregado 01 Agregado 02 Agregado 03 Agregado 04 Agregado 05 Ligantefoutros Densidade (g/fcm?)
| v “1] v “1] v 4l |
Percentual 01 Percentual 02 Percentusl 03 Percentual 04 Percentusl 05 Percentual de Ligante
Observacies
Cédigo Produto Agregado 01 Agregado 02 Agregado 03 Agregado 04 Agregado 05 Aglomerante Perc. Ag. 01 Perc. Ag. 02 Perc. Ag. 03 Perc. Ag. 04 Perc. Ag. 05 Perc. A &
3 1 iFaixa "C"Pdlimero Vazio Vazio 347 - 19,1mm Vazio 3/167 - 4,7emm FLEXPAVE 55/75 50 45 0 1] o
2 CBUQ faixa "B DNIT- polimero 3/4" - 19, imm 3/8"-9,52mm 3/16" - 4,76mm Areia industrial Vazio AMP 60/85 -E 30 25 35 4 1]
3 3/47 - 19,1mm 3447 - 19, 1mm Vazio Vazio Vazio Vazio 30/45 100 Q 0 ] o
4 3/8"-9,52mm 3f8"-9,52mm Vazio Vazio Vazio Vazio Vazio 100 1] 0 1] 1]
~
< >
I .
Unidade: = =
K < > >| ¢ Valores baixados: 0de 0
Postado: L J N -
. . - ™ . Registros no banco local: o
Primeira Anterior Prdximo Ultimo Cddigo local: 0 Impartar
4 Sistema de Gestso de Qualidade - Balanga — pd
— — $ A
S g = = a - ~ Naoesto lerta QUALIDADE
__<:: =|:D ﬁ' QI o sasn e Ter
operada | Bl || Femian) Relatis deentads Reatnodessdal | Mansl| Confapracao v
==
o (]
=L
Placa Fornecedor  Matéria prima Produto Cliente Projetos MAQ

Para cadastrar um cliente clique em “novo”, preencha corretamente todos os dados e clique em salvar,

conforme exemplo abaixo:
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4w Cadastro de cliente

>

Cdodigo Data MNome Pesquisa por nome

A. [B. | |

C.M.P.J. [C.P.F. Cidade f UF Codigo Mome CMP.J. Contrata Prac

[ || p. [ =

. 1 Deinfra 02523252014
Enderego do escritdrio

LE- |

Contrato Telefone Previsdo (ton.) Produto
LF. O -6 |[H. | Lt v

Rodovia

Sub-trecho
LL |

Quildmetro inicial  Quildmetro final  Equipe

[ M. |[ N |[o. |

Registro do engenheiro(a) Engenheiro(a) responsavel

LP. I |
Registro do laboratorista  Laboratorista responsavel (Cliente)

[R. |[s. |

Cbservacdo
LT. |

Unidade: -

Operador;

Cédigo local: 20181001143301
Postado: MNao

® H\ ¢ Valores baixados:

Primeiro Anterior Praximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Importar Registros no banco local:

123456 Faixi

Ode
0

e A Data do cadastro;

e B. Nome do cliente;

e C. Ndmero do CNPJ ou CPJ;

e D. Cidade e estado;

e E. Endereco do escritorio;

e F. Numero do contrato;

e G. Numero do telefone;

e H. Previsdo do peso em tonelada;

e Tipo do produto ou matéria prima;

e J. Rodovia;

e K. Trecho;

e L. Subtrecho;

e M. Quildmetro inicial;

e N. Quildmetro final;

e 0. Equipe;

e P. Numero do registro do engenheiro responsavel;
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¢ Q. Nome do engenheiro responsavel;

e R. Numero do registro do laboratorista responsavel;

e S. Nome do laboratorista responsavel;

e T. Observacao;
1L Cadastro de cliente — O >
Cédigo  Data N # || Pesguisa por nome
1 16/07/2015 15:58:02 | [Deinfra | |
C.N.P.1. fC.P.F. Cidade /UF Cadign Mome C.H.P.J. Contrato Proc
|0252325,.r2014 | |Ca@|:|ava do Sul | P 1 iDeinfra 0252325/2014 123456 Fain

Endereco do escritdrio

|Er|derego do escritério |

Contrato Telefone Previsdo (ton.) Produto

|123456 | |{ ) - | |125 | |Faixa “C* Pélimero v|
Rodovia

[Br - 383 |
Trecho

|Non'|e do trecho |

Sub-trecho
|Non'|e do Sub Trecho |

Quildmetro inidal  Quildmetro final Equipe
|123 | |125 | |Sandro |

Registro do engenheiro(a) Engenheirofa) responsével
| | |Luiz Sandro |

Registro do laboratorista  Laboratorista responsével (Cliente)

Observagao

Unidade: 100 - Gestdo de gualidade - Online
Operador: Alexandro da Silva

Cédigo local: 20180707070315

Postado: Sim

vl € >

K < > >| @ | / ® J, Valores baixados: 0de0
Primeira Anterior  Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar e Registros no banco local: 0

4.6 Projetos MAQ
Jy Sistema de Gestéo de Qualidade - Balanga - x
s
h = = Q - .

Eg =_<“:| E:> ,Q; Mo estou em alerta M)All“—‘"n:m.
Operador | Cadasto || Formudrio  Relatdriode entrada Relatoriodesaida  Manual  Configuracio v
— —r—

oo = |
d=h A4

Placa Fornecedor  Matéria prima Produto Cliente Projetos MAQ

Nesta tela s6 é possivel visualizar os dados do projeto MAQ que o laboratorista lancar no sistema. Para

importar clique no botdo “Importar” que se encontra no canto direito inferior. Para mais detalhes sobre importacao
de dados veja a se¢io 3 IMPORTACAO DOS DADOS.
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= Caracteristicas de produtos e projetos - Fonte de dados: Laboratéria - X
Cédigo |1 Projetista [Cleiton Rempel | ~ ) _
Gréfico damistura
Esp. de servio |DNrr 031/2005 E5 ‘ Finalidade |Camada de ligacko vl
Técnico responsavel [Cleiton Rempe | Faixa [CBUQ faixa "B” DNIT- polimera |
Tipo de C.AP. [AMP 60/85 -E | procedénda [pritsbal |
Data [20/07/2017 | caract. material [Basalto -]
Caracteristicas Marshall
Projeto Minima Méximo o —
s s s
Teor de betume (%) 3, Dens. C.A.P. (g/om?) ro
qular
Rice test (g/em?) Dens. mistura (g/am?) 0,1 o
Rel, finos betume (%) | Rice controle 01 =
Volume de ar (%) I:l El Teor rice controle 01 236
09 s i 5
Absorc3o (%) El El D Especificacio Técnico responsavel Tipo C.A.P. Projetista Finalidade Faixa Procedénc A
DNIT031/2006E5 CleitonRempel  AMP60/S5-E  CldtonRempel  Camada de ligagdo  CBUQ faixs "5* DNIT Britabal
Agregados - andiise granulométrica ARTERIS ES-027 RE' VALNET 30/45 VALNET Remendo estrutural SPY 13,0mm BASALTO £
Pencira Maha (nm)  Passantz (%) Minima Méxima
z 50,8 100 [100 | [100 | [m0 | [0 |
112 38,1 100 |1m Hmn \ |mn Hmc \
= 25,4 100 |95 Hmu ‘ |1uu Hux: ‘
3 1,1 100 [zo | [0 | [0 | [0 |
3" 9,52 ‘E{]'ﬂ ‘ |45 | ‘52,9 ‘ 76,9 H:m ‘
Nog 4,76 479 = | [F28 | [s28 |60 |
Ne1) 2 ‘23,5 ‘ E | [ | 13,6 | = |
N0 0,42 13,6 [0 | [ | [ms |[B2 | M
r 1 [ 17 1 [; 17 1 v[£ i

K < > >| gDU Iil Valores baixados: 0de 0

: . Registros no banco local: 0
Primeiro Anterior Proximo Ultimo Grafico Importar

5 FORMULARIO

4 Sistema de Gestdo de Qualidade - Balanca - »
r— — — ﬁ P
= —r - ~ Nio estou em lerta QUALIDADE
£, = B AL =
Operador Cadastro || Formurio || Relatério deentrada  Relatorio desaida  Manual Configuragio v
= ® i—h b=
B < i ] s
o = =
Entrada Saida Programacio Estoque Didria Checklist caminhdes

Nesta secdo é possivel cadastrar e controlar a entrada e saida de material, programacdo, estoque, diéria e

check list dos caminhoes.

5.1 Entrada

£y Sistema de Gestio de Qualidade - Balanga - X
r— — — ﬁ P
=< =i ~ < NBo estou em alerta BRLOAG,
98 = B & O =
Operador Cadsstro || Formurio || Relatorio de entrada  Relatorio de saida  Manual Configuracio v
= @ r—h i
B |55 =k 5
[s) = =
Entrada Saida Programacio Estoque Didria Checklist caminhdes

Nesta tela é possivel cadastrar a entrada de material na balanga. Para realizar o cadastro, clique em “novo”,
preencha corretamente todos os dados e clique em salvar, conforme exemplo abaixo:
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FTra0a ae materar

Pesquisa
=y 10 Nota fiscal Nota fisca: | cdigo: | |
Entrada - ,
Romaneio  Contrato Entrada Saida Fornecedor Crigem Mateéria prima
Py liquido nota (ton. . : L
Fornecedor eso liquido nota (ton.) 2 Areaindustrial 24/07/2018 14:25:50  24/07/2018 14:28:58  Area industrial firea industrial 3/4" - 18, 1mm
\I A. v‘ l:l 3 Area industrial 24/07/2018 14:29:18  24/07/2018 14:29:38  Area industrial Area industrial 3f8" -9,52mm
4 Ares industrial 24/07/2018 14:29:53 Area industrial Area industrial 316" - 4,76mm
E Peso de entrada (ton.) 5 Area industrial 24/07/2018 14:32:08 122 Area industrial jirea industrial Areia industrial
l:l 6 Area industrial 25/07/2018 14:41:06 :41:15  Area industrial Area industrial Diesel patio
Origem 7 Ares industrial 25/07/2018 14:41:57  25/07/2018 14:42:08  Area industrial Area industrial Diesel usina
Peso de saida (ton.) 8 Area industrial 25/07/2018 14:42:27  25/07/2018 14:42:48  Area industrial Area industrial Diesel secador
G. g Area industrial 30/07/2018 10:43:53  30/07/2018 10:45:25 Area industrial Area industrial 34" - 19, Imm
Matéria prima
[B. ] Lquido (ton.)
Placa Motorista
Transportador Toleréncia de diferenca de peso (%)
Diferenca da nota em peso
Saida Detalhe
H.
Observades
I
Unidade:
Dperador:
kodigo local: 20151015152936
ostado: N0
<
@ ; ‘] Valores baixados: 0 de D
. . - v . e — _ ol . Registros no banco local: 0
finero  Anterior  Préximo mo ovo itar ancelar  Deletar alvar mprimit e

A. Fornecedor;
B.

e C. Placa;
D.
E.
F.

o G.

e H. Detalhe;

e |. Observacoes;

Matéria prima;

NUmero da nota fiscal;

Peso de entrada em tonelada;

Peso de saida em tonelada;

Peso liquido da nota fiscal em tonelada;
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Entrada de material

Pesquisa
R : |2 .
omaneio; Nota fiscal Nota fiscal: | Codigo: \ |
Entrada . .
Romaneio  Contrato Entrada Saida Fornecedor Crigem Matéria prima L
24/07/2018 14:25:59 < N AR i -
—— T 2 Aresindustrial 24/07/2018 14:25:59  24/07/2018 14:28:59  Area industrial Area industrial 34 - 18, 1mm
Fornecedor eso liquido nota (ton.) 3 Area industrial 24/07/2018 14:29:18  24/07/2018 14:29:38 Area industrial Area industrial 3/8"-9,52mm
‘»"xrea industrial v‘ 4 Area industrial 24/07/2018 14:29:53  24/07/2018 14:30:06  Area industrial Area industrial 316" - 4,76mm
conrat 5 Area industrial 24/07/2018 14:32:08  24/07/2018 14:32:22  Area industrial Area industrial Areia industrial
-on Peso de entrada (ton.) 5 Areaindustrial 25/07/2018 14:41:06  25/07/2018 14:41:15  Area industrial Area industrial Diesel patio
[ 7 Area industrial 25/07/2018 14:41:57  25/07/2018 14:42:08 Area industrial Area industrial Diesel usina
Origem ] Area industrial 25/07/2018 14:42:27  25/07/2018 14:42:48 Area industrial Area industrial Diesel secador
] Peso de saida (ton.) 9 Area industrial 30/07/2018 10:43:53  30/07/2018 10:45:25 Area industrial Area industrial 3/47-19,1mm
Matéria prima 10
37+~ 19,27m “] Liquido (ton)
Placa Motorista 100
Transpertador Toleréncia de diferenca de peso (%)
Samara 0,667
Diferenca da nots em peso
0 Deniro da faixa de tolerénda
Saida Detahe
24/07/2018 14:28:59 Entrada de material
Observagies
Unidade: 100  Gest3o de qualidade - Online
Operador: Samara Rovani
Codigo local: 20180724142551
Postado: Editado
N
< >
Walores baixados: 0deo
® ! by
. . . - X . Registros no banco local: 0
Primeiro  Anterior  Préximo  Ultimo Novo Edter  Cancelar  Deletar | Salvar Imprimir Importr
5.2 Saida
#y sistema de Gestdo de Qualidade - Balanca - >
E 02~
=< — - ~ Nio estou em dlerta QUALIDAGE
g =3 = ﬁ' Q g
Operador Cadastro Formulério [| Relatdrio de entrada  Relatorio de saida Manual Configuragdo v
= @ t—h =
B| = i =
o = =
Entrada Saida Programacio Estoque Didria Checklist caminhdes

Nesta tela € possivel cadastrar a saida de material na balanga. Para realizar o cadastro, clique

preencha corretamente todos o0s dados e clique em salvar, conforme exemplo abaixo:

em “novo”,
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Saida de material

Fomaneia 43
Entrada Data |01/10:2013 Feso de enirada (ton.]
Rodavia
Trecha Peso de saida [ton ]
Subtrecha | A ] D
Contrata Segmento Liguido [tan.]
Equipe | B. ]
Praduta Material Densidads [g/cm?)
[c | [Wotee DL ~|[E | —
Placa Motorista a
1°
Feesponsével pelo transparte:
Composigdo do produte
Salda Detalhe
I
Observagiies
1.
Uridade:
Operadar:
Cédigo local. 20121001153555
Postado: Mao
2 m
Primeiro Anteriar Préwima Ultima Nova Editar Ean;;\al Dieletar Salvar
e A. Subtrecho;
e B. Equipe;
e C. Produto;
e D. Nobreza;
e E. Densidade do produto
e F. Placa do caminhao;
e G. Peso de entrada em tonelada;
e H. Peso de saida em tonelada;
e Detalhe;
e J. Observacoes;

Total de cargas

000

Status

»

<
Pesquisa

Placa Iniicio do cortrole [01/10/2018

Romaneio

1

@ =

Impiinic

Produto

Safda
18/07/201811:22:31
26/07/2018 146336
2707208141322
30/07/2018 10:43:32
30/07/2018 10:54:31
30/07/2018 10:58.08
30/07/2018 11:06:51
07/08/2018 165113
08/08/2018 07.51:50

14/08/201809:34.23  CBUM faixa "B" DMIT-
16/08/20181457:33  CBU faiva "B" DNIT-
15/08/201815:0012  CBUM faixa "B" DMIT-
17/08/201815:18:54  CBUA faixa "B" DMIT-
17/08/201815:53:05  CBUQ faiva "B" DNIT-
22/08/20M18 081743 CBUM faixa "B" DMIT-
22/08/201808:1848  CBUA faixa "B" DNIT-
22/08/20018 082706 SPY 19,0mm
22/08/20M1808:27.25 5P 19,0mm
22/08/2018 082741 5P 18,0mm
27/08/20181317.00  CBUM faixa "B" DNIT-
27/08/20181317:35  Faiwa "C" Pélimeio
27/08/201813.2323  CBUA faixa "B" DNIT-
01/09/201813:37.48  SPY 19,0mm
20/09/2018 03.03:34  CBUM faixa "B" DMIT-
=

Peso de entrada Cliente

Total de acumulado

000

Eauipe

Produto
Diesel secadar

CBUQ faixa "B" DNIT-

Massa fina - Polimerno

CBU faixa "B DMIT-
CBUQ faixa "B" DNIT-

Diesel secadar

CBU faixa "B DMIT-

Faixa "C* Palimeio
Faina "C* Pélimz1o

polimera

polimera
polimera

polimera

polimera
polimera
polimera
polimera
polimerc
polimera
polimera

polimero

polimera

polimera

Pasa médio par carga

000

Quartidade Produzidn  Cargas

Equipe

Area industrial
AdSo
Raimundo
Raimundo
Raimundo
Area industial
Raimundo
Areaindustial
Area industrial
FABIO

Area industial
Area industrial
Sandio
Sand
Sando
Sandio
Sandio
Sandio
Sandio

Area industial
Area industrial
Sandio
Sandi
Sandio

Material
Nobre
Kobre
Kobre
Nobre
Regsito
Kobre
Nobre
Kobre
Fegeita
Nobre
Hobre
Kabre
Nobre
Hobre
Nobre
Nobre
Kobre
Nobre
Kobre
Kobre
Nobre
Kobre
Kabre
Nobre

Impotar

Carregadas Observacin
Liquido  Placa

20 111111

20 ZAC1234

o MFE-2672

167 ASD-1234

B OWE-1234

50 0z0-8832

22 ATG-0048

1n 0Z0-8832

5101 ZXC1234

17 KW-3051

132 OWE1234
142 ASD-1234

Carga
1

S| f oo = fea| ] = || = | ra] = o= | = = | ro | eo | = [ o] = | = [=

24 ZACA234
0 ASD1234
- ZAC1234
n A50-1234
12 ASDAZ34
14 ASD-1234
18 OWE-1234
15 ASD1Z34
o A50-1234
i} TAC1234
200 OWE1234
25 OwE-1234
Valores baixados 1de D

Registros no banco local

WA
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Saida de material - X
Flomansio 41 Total de cargas Tatal de acumulada Pesa médio por carga
Entiada | 20/09/2018 030319 Data 20/09/2018 Fepe e el fen] 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Radovia Br- 363 Status Produte Equipe Quartidade  Produzids Cargas  Camegadas Dbservagio
Trecho [Nome do techs Pesa de saida fon.) 4
Subrecha [Nome do Gub Trecha ] ljl
Contrate 123456 Segmentn Km-123 2 km- 125 Liquida [ten.)
Equipe [Sanda ] 25
Froduto Material Densidade a/er) < 5
[CBUD faika"B" DNIT- palimero | [Nabre | 248 — Pesquisa
Placs Motoists 1 2 Placa Inicio do controle [01/10/2018
OWE1234 | Alexandio teste Romaneio  Saida Produto Equipe Material Liquida  Placa Caiga M A
Fiesponsével pelo hansports 4 1072018 11:2231  Dissel secador Areaindustial Nobre 2 M 1
RS 5 25/07/2018 145336 CBUN faixa "B DNIT- polimero Addo Nobre 00z 1 W
1 ZTA0TA2018 141322 Massa fina - Polimera Fiaimundo Nobre 0 MFBZET2 1 F
Compasipdo do prodyto 6 /0742018 104932 CBUD faiva "B DNIT- polimere Raimunds Mobre 157 ASDI2M4 1 N
34"-190mm || 3/8"-952mm | |3MB"- 476mm | Areisindustial | Vado AMP B0/85 -E 7 /0742018 105431 CBUAQ faivs "B DNIT- polimero Fiaimunda Regeits 6 OWEN2 2 W
= = = . g 5 3 V0742018 106806 Diesel secador Areaindustial Nobre 50 o0ZoeER 1 R
E] J0/07/2018 1106551 CBUD faiva "B DNIT- polimero Riaimundo Nobre 2 ATGOME 3 L
25 625 875 1 0 15 1 07/08/2018 156113 Faiva *C" Pélimers Areaindustial Nobre 0 0z0EER 2 R
Sefi Bl 10 03/03/2018 075150 Faina 'C" Pélimer Areaindustial Regsito Sl Z<c24 1 b
SR/ ATl S Ar—" | 2 14/08/2018 09:3423  CBUD faiva "B DNIT- polimero FABI0 Nobre 7OMKWAST 1N
k<] 15/08/2018 14:57:33  CBUA faiva "B DNIT- polimero Areaindustial Nobre 132 OwEIZH 1 A
Dbservagdes 34 15/08/2018 15:00:12  CBUG faia "B DNIT- polimern Areaindustial Nobre 142 ASDA24 2 N
k<] 17/08/2018 151854 CBUQ faiva "B DNIT- polimero Sandio Nobre 24 zZHCIZ 1 N
) 17/08/2018 155905 CBUD faiva "B DNIT- polimere Sandio Mobre M ASDIZM 2 N
k] 22/08/2018 081743 CBUA taixa "B DNIT- polimero Sandio Nobre 00 ZRCAZH 1 b
Unidade: - * 22/08/2018 01548 CBUD faiva "B DNIT- polimero Sandio Nobre 1 oASD12M 2 N
Eperfer Semmmfase 7 22/08/2018 08:27:06  SPY 19.0mm Sandio Nobre 12 ASD12M 1 N
Cédignlocst 2018092009025 = 22/08/2018 03:27:25  SPY 19,0vm Sandio Nobre 14 ASDI2M 2 N
Fastado: Ediado £ 22/08/2018 032741 SPV13,0mm Sandio Nobre 15 QwEdz4 3 A
* 27/08/2018 131700 CBUD faiva "B DNIT- polimero Areaindustial Nobre 5 ASD12M 1 N
7 27/08/2018 131735 Faira 'C" Pélimers Areaindustial Nobre 0 ASDA23 2 N
% 270842018 132323 CBUN faixa "B DNIT- polimero Sandio Nobre 0 oAz 3 W
40 O1/03/2018 133748 SPY 19.0mm Sandio Nobre 2000 GWET4 1 A
o4 20/09/2018 09:03:34  CBUD faiva "B DNIT- polimere Sandio Mobre X OwE1zM 1 A
42 24/03/2018 16:28:14  Faiva 'C" Pélimer Areaindustial Nobre 0 oAz 1 My
< >
— H
i 9 an H
; = S Valares baixados 1de
Fimsio  Anteior  Piésmo  Ukmo  MNovo Ediar  Cancelr  Delelar | Salvar Inpimin Peso de entada Cents s v
A Sistema de Gestso de Qualidade - Balanga — hd
— @ Py o
= - - NZo estou em alerta QUALIDADE
= b
Operador ~ Cadasto | Formulério [Relatériodeentrada Relatorodesaida  Manual  Configuracio v
O b
Entrada Saida Programacao CheckList caminhdes

Nesta tela é possivel cadastrar uma programagdo de carga. Para realizar o cadastro, clique em “novo”,

preencha corretamente todos os dados e clique em salvar, conforme exemplo abaixo:
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T

i| Programacio

Lancamento

Pesguisa

| pod

Codigo

Subtrecho | A.

w | Equipe | B.

Produto | C.

St |

Cargas

Cargas carregadas

Observacao

Solidtado (ton.)

[ ]

Total produzido (ton.)

Producdo (t/h)

F ]

Status

Data |18/10/2018 |

Horas

|G.

H.

Unidade:
Operadaor: ......

Cadigo Local: 20131013154143

Postado: Mao

Primeiro Anterior

Praxima

Ultima Mowvo

&)

Editar Cancelar

Deletar

fs)

Salvar

e A Cliente;
e B. Equipe;
e C. Produto;

e D. NUmero da carga;

e E. Quantidade solicitado em tonelada;

e F. Quantidade produzida em tonelada/hora;

e (. Status;

H. Observacéo;
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' Programacio O et
Lancamenta Pesquisa
Cadigo 10
Subtrecho [km 66,5 a0 km 245,00 v|  Equipe [FgIO v]
Produto |FAIXA 1SPV 9, 5mm v Data [04/10/2018 |
Cargas Solictado (ton.) Producdo (t/h) Horas
Cargas carregadas Total produzido (ton.) Status
1 17,87 |Condluido v
Ohservacdo
TERMICO GRANDE
Unidade:
Cperadar:
Codigo Local;
Postado:
Primeiro Anterior Praximo Ultima Mova Editar Cancelar Deletar Salvar
54 Estoque
J Sistema de Gestio de Qualidade - Balanga — x
2 E B M L =
Operador Cadastro Formuldric  |Relatério de entrada  Relatorio de saida Manual Configuracio v

2

Programacdo

B &b

Entrada Saida

L &

Estoque Didria CheckList caminhdes

Nesta tela é possivel supervisionar e controlar o estoque dos materiais. Para realizar o cadastro, clique em

“novo” em seguida clique em “Atualizar configuragdes” e “Verificar estoque”. Todos os dados serdo preenchidos

automaticamente, conforme exemplo abaixo:
Obs: para a configuracdo de estoque consulte a secio 9.3 CONTROLE DE ENTRADA / SAIDA /

ESTOQUE
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" Controle de estaque — O X
Lancamento  Pesguisa
Cadigo Data 2
Material | | Material | | Material | | Material | | Material | ‘
Entrada | | Saida ‘ | Entrada | | Saida | | Entrada | | Saida | ‘ Entrada | | Saida | | Entrada | | Saida | |
Estogue | ‘ Un, Med. ‘ | Estoque | | Un. Med. | | Estogue | ‘ Un, Med. | ‘ Estoque | | Un., Med. | | Estogque | | Un, Med. | |
Minimo | | Maximo ‘ | Minimo | | Maxima | | Minimo | | Maximo | ‘ Minimo | | Méaximo | | Minimo | | Maximo | |
Situagzo | | situaio | | situacso | | situacgo | | situaczo | |
Consumo Consumo Consumo Consumo Consumo
Minimo | | Maximo ‘ | Minimo | ‘ Maximo | | Minimo | | Maximo | ‘ Minimo | | Maximo | | Minimo | | Maximo | |
Material ‘ ‘ Material | | Material | | Material | | Material | ‘
Entrada | | Saida ‘ | Entrada | | Saida | | Entrada | | Saida | ‘ Entrada | | Saida | | Entrada | | Saida | |
Estoque | ‘ Un. Med. | ‘ Sstoque | | Un. Med. ‘ | Estogue | ‘ Un. Med. | ‘ Estogue | | Un. Med. | | Estogue | | Un. Med. | |
Minimo | | Méxima ‘ | Minimo | | Méximo | | Minimo | | Méximo | ‘ Minimo | | Méxima | | Minimo | | Méximo | |
Situacio | | situacdo | | Situacio | | Situacio | ‘ Situacdo | ‘
Consumo Consumo Consumo Consumo Consumo
Minimo | | Méximo | | Minimo | | Méximo | | Minimo | | Méximo | ‘ Minimo | | Méximo | | Minimo | | Méximo | |
Observacdo
Atuglizar configuracies Verificar estogue
Unidade: 100 - Gest3o de qualidade - Online
Operador: Samara Rovani
Cddigo local: 20130817102503
Postado: Mo
W
Mais grafico
Primeiro Anterior Proximo Ultime Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir
"7 Controle de estoque - m] *
Langamento  Pesguisa
cadigo Date 8
Material [3/4 - 19, 1mm | Material [3/8"-8,52mm | Material [3/15" - 4,76mm | Material [areia industrial | Material N2 40 -0,42mm |
Entrada ‘ | Saida | | Entrada | | Saida ‘ | Entrada ‘ | Saida ‘ | Entrada | | Saida | | Entrada ‘ | Saida ‘ |
Estoque ‘ ‘ Un. Med. |% | Estoque | | un. Med. |% ‘ Estnqus‘ ‘ Un. Med. ‘% | Estoque | | Un. Med. |% | Estoque ‘ ‘ Un. Med. ‘% |
Minimo ‘ lﬂ| Maximo | ZD| Minimo | SU| Méximo ‘ GU| Minimo ‘ 90| Maximo ‘ 1[]U| Minimo | 1[l| Maximo | 3(l| Minimo ‘ 30| Maximo ‘ 4£]|
Situacéo | | situacso | | siaco | | sitaco | | situaco | |
Consumo Consumo Consumo Consumo Consumo
Minmo | 30| maxmo | 40| minmo | 70| Maxmo | 80| Minimo | 0] Maamo | 2| Minmo | 14| Maximo | 0| Minmo | 10| Maxamo | El
Material | | Material | | Material ‘ | Material | | Material ‘ |
Entrada ‘ | Saida | | Entrada | | Saida | ‘ Entrada ‘ | Saida ‘ | Entrada | | Saida | | Entrada ‘ | Saida ‘ |
Estoque ‘ ‘ Un, Med. ‘ | Sstoque | | Un, Med. | | Estoque ‘ ‘ Un. Med. ‘ | Estoque | | Un. Med, | | Estoque ‘ ‘ Un. Med. ‘ |
Minimo ‘ | Maximo | | Minimo | | Maximo | ‘ Minimo ‘ | Maximo ‘ | Minimo | | Méximo | | Minimo ‘ | Maximo ‘ |
Situagdo [ | stuacso | | situaco | | situaso | | situaco | |
Consumo Consumo Consumo Consumo Consumo
Minimo ‘ | Méxima ‘ | Minimo | | Maximo | ‘ Minimo ‘ | Méxima ‘ | Minimo | | Maximo | | Minimo ‘ | Méxima ‘ |
Observacdo
Atualizar configuractes | Verificar estoque
Unidade: 100 - Gestdo de qualidade - Online
Operador: Samara Rovani
Cédigo local: 20130817102509
Postado: NEo
v
Mais grafico
Primeiro Anterior Préximo Ultimo Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir
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" Controle de estoque - m} *
Lancamento  Pesquisa
Cédigo 2| Data =
Material |3f4‘—19,1mm | Material |3,"8‘—9I52mm | Material |3,r1s'-4,76mm \ Material ‘Areia industrial \ Material ‘N°40—0,42mm |
Envada |  1345| saida| 5004 Enwada| 10| Sada|  s163| Envada| 10|  saida|  58.38] Enwads| 10|  salda| 658 Entada | 0| safda | o]
Estoque | 644 Un.Med. [% | Estoque | s8,31] Un.Med. (% | Estoque | s162| un. med. [% | Estoque [ 103,32] Un. med. [ | estoque | 0| un. Med. [% |
Minimo | 0] Maximo | 20| Minimo | 50| Méxmo [ 50| Minimo | 90| Maxmo |  100|  Miimo | 10| Maximo | 0] Minimo | 30| Maximo | 0
Situacdo |Estnque acima do recomendado | Situacdo |Estnqu5 acma do recomendado | Situagdo |Estnque baixo do recomendado | Situagdo ‘Esmque acima do recomendado | Situacso ‘Estnque baixo do recomendada |
Consumo Consumo Consumo Consumo Consumo
Minima | 0| Maximo | 40| Minimo | | Maximo | 80| Minimo | 1] Maximo | 20| Miimo | 14| Maximo | 0| Miimo | 10| Maximo | 0]
Material | | Material | | Material | ‘ Material ‘ ‘ Material ‘ |
Entrada | | Saida | | Entrada | | Saida ‘ | Entrada | | Saida | | Entrada ‘ | Saida | ‘ Entrada ‘ ‘ Saida | ‘
Estoque | | Un. Med. ‘ | Sstoque | | Un. Med. | | Estoque | ‘ Un. Med. | | Estoque ‘ ‘ Un. Med. | ‘ Estoque ‘ | Un. Med. |
Mirimo | | Maxima | | Minima | | Maxima ‘ | Minimo | | Maximo | | Minimo ‘ | Maximo | ‘ Minimo ‘ ‘ Maximo | ‘
Situacso | | situacdo | | Situacdo | ‘ Situacio ‘ | Situacio ‘ |
Caonsumo Consumo Caonsumo Consumo Consumo
Minimo | | Méximo ‘ | Minimo | | Méxima ‘ | Minimo | | Méxima | | Minimo ‘ | Méximo | ‘ Minimo ‘ ‘ Méxima | ‘
Observaco | sem anotagio
Atualizar configuragties Verificar estoque
Unidade: 100 - Gestdo de qualidade - Online
Operador: Samara Rovani
Cadigo local: 20180817102509
Postado: Sim
L
Mais grafico
K < > X ® D ® W =
Primeiro Anterior Préximo Ultima Novo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir
55 Diaria
- X

¢ Sistema de Gestio de Qualidade - Balanga

9 = B ) e =

Operador Cadastro || Formuério  [Relatério deentrada  Relatorio desaida  Manual Configuragio
= @ r—h T
o b (& =
o ]
Entrada saida Frogramacio  Estoque Didria CheckList caminhdes

7

Nesta tela é possivel cadastrar informacfes de funcionamento da usina, por exemplo, horario de
funcionamento, quantidade de umidade, paradas, condi¢cGes mecanicas, quantidade de estoque dos materiais. Para

realizar o cadastro, clique em “novo” e preencha corretamente todos os dados, conforme exemplo abaixo:
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" Didria da usina - ] x
Langamento  Pesquisa
Cédigo Data l:l -
A Informagdes sobre o fundonamento da usina Condigbes de estoque de materiais
Data iniicial Horério de operacio  Horimetro using Herimetro gerador Clima 3/47-18,1mm  3/8"-9,52mm  3f16"-4,76mm  Areia industrial  N®40 -0,42mm  Dieselusina Diesel secador | 4|
Inicial ‘ | Inicial ‘ | Inicial | | Temperatura inicial l:l Entadss  Saidas Estoque Minimo Méximo
Data final Final | | Final | | Final | | Tempo
Tempo Tempa Tempa Chuva (mm) l:l
Material como matéria prima  Produto Consumao Minima Méxima Entrada
B. Controle de umidach
e Esruméla : Silo 02 Silo 03 Silo 04 Silo 05 Ponderada
BETED : ‘ vl : | v‘ } ‘ vl : | vl } | vl ‘ ‘ Avaliaco do consuma Avaliaco do estoque
Teor (%)
C.Registros de paradas
Horainical Hora final — Descricio da parada
Condicdes mecanicas
] |
| ‘ | | | ‘ Silo do agreg. | v| | |
| I I ‘ Caracol Sec. | < |
| ‘ | | | ‘ Cam, Aspiracio | V|| |
| B = |
| Bl |
D InformagBies sobre o aquecedor de fluidos térmico Mist. Duplo Eixo | - | | |
Data inicial Hordrio de operacde  Horimetro digital Temperatura (°C) Quantidade de C.A.P.
Iricel | | Iriciel | | Iriciel | | pesofton) Sio de Armaz. | ~] |
Data final Final | | Final | | Final | | Delta t Fitros | M |
Tempo Tempa Correias | v| | |
Observagdes Elevadar | V| | |
Separador | v| | |
E Saida de material betuminoso Exaustor | “| |
T ] gl i
Mistura (ton.) {ton.) Programade  Saldo anterior {ton.) Bomba | Vl | |
— 9 L]
Mistura 02 | v‘ ‘ ‘ | | | Vl Regeito (ton.)
Mistura 03 | \,‘ ‘ ‘ | | | V| Unidade: 100 - Gestdo de qualidade - Online
Saida de material (ton.) Operador: Samara Rovani
Mistura 04 | "‘ ‘ ‘ | | | "l o Cédigo local: 20180817104703
Mstura 05 | | I I | F—— Postado: 2o
s | 3 | — —
Produg3o da usina (t/h)
v
©) =
Primeiro  Anterior  Préximo Ultima Novo Editar Cancelar  Deletar Salvar Imprimir

[ )
climaticas;
e B. Controle de umidade nos silos;
e C. Horério e descricéo de parada da usina;
e D. Informacdes sobre o0 aquecedor de fluido térm
e E. Saida do material betuminoso;
e F. Informagdes sobre a condigdo mecénica da usi

A. Informag&o da usina, tais como, data inicial e data final, horario de funcionamento e condi¢des

ico;

na;
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' Diéria da usina - X
0| Pesquisa
~
Cédiga 1| Data [13/07/2018
Informacbes sobre o fundonamento da usina Condicdes de estoque de materiais
Data inicial Hrério de operagio  Horimetro usina Harimetro gerador Clima 3/47-18,1mm  3/8"-9,52mm  3/15"-4,76mm Areiaindustrial N®40-0,42mm Dieselusina Diesel secador | * | * |
o L >
60772038 wel [ 4] e Tempeshraiisl | 3| i siges  Gowe  Mamo Mo "
P Frd | 9 Fal [ 10| Tempo 803,19 164,3] | 633,30 100 200 3/4 - 19' 1mm
Tempo [45:00 Tempo | 5100 Tempo | 6:00 Chuva (omy
Material como matéria prima Produte  Consuma Miimo  Méxima Entrada
Controle de umidade B n |% 10 »
Silo01 Silo 02 Silo 03 Silo 04 Silo 05 Ponderada
Descricio ‘3}8'-9,521'nm v| ‘3}8'-9,521'nm v| ‘3,'16'-4,76mm v| ‘Araia industrial v| ‘N"m-nﬁzrnrr v‘ [ |
Avaliacio do consumo Avaliscgo do estoque
Teor (%) Consumo scima do recomendado Estoque scima do recomendado
Registros de paradas
Horainicial Hora findl  Desarigo da parada
‘12:00 ‘ |13:00 | ‘TESTES | Condicdes mecanicas
Sio do agreg. | | |
[1m00 | [1400 | [tesTES |
Caracol Sec. | ~| ]
[1900 ] [1500 | [rEsTES |
Cam. Aspiraco | | |
[1s:00 | [1600 | [tesTES |
Secoder | 2l \
[100 | [1700 | [restes |
Compressor | ~|[ |
InformacBes sobre o aquecedor de fluidos térmico Mist. Duplo Eixo ‘ v| \ \
Data inidal Horario de operacdo  Horimetro digital Temperatura (°C) Quantidade de C.A.P.
T s vl | 4] med| ] Pesfon) i de Amez. | ~]| |
Data final Fral [ 9] Foal [ Deltat Filtros | =l ‘
17072018 Tempa | 5:00 Tempo | 5:00 Correas | || |
Chservagies Elevador | > |
Separador | | |
Exaustor |Predisa de ser substitide o
Saida de material betuminoso st | I ‘
Quantidade  Quantidade Som estado ~
Frrerett Fvein Ventiadr | I |
Mistura (ton.) (ton.) Programado  Saldo anterior {ton.) P ‘ v| ‘ ‘
Mistura 01 [Faixa "C” Pélimero v 150] [ [[sm ] 0
Mistura 02 | CBUQ faixa "B DNIT- polimero Ml il Il | Regeita (ton) v
® !
Primeiro  Anterior  Préximo Ultima MNovo Editar Cancelar  Deletar Salvar Imprimir
J Sistema de Gestio de Qualidade - Balanga — *
— = 1 I
= — .n A - - Mo estou em alerta QUALIDADE
g _—¢ —.b ﬁ' Q. T
Operador ~ Cadasto | Formulério [Relatériodeentrada Relatorodesaida  Manual  Configuracio v
= @ — i
B ob (= =24
Entrada Saida Programagio  Estoque Didria CheckList caminhdes

Nesta tela é possivel cadastrar os caminhdes terceirizados para controle e organizacdo da manutengéo e
funcionamento. Para cadastrar clique em “novo”, a primeira parte consiste na identificagdo do caminhdo e do

motorista.

» Checklist caminhdo

Lancamento Pesquisa
Codigo Placa Data entrada Data saida Manutencdo nos Gitimos 12 meses  Data do registro Espedificdo interna
1| - A ||B. || c. || . v 18/10/2018 15:40:07 | [ E. v]
Modelo do caminhdo Ano de fabricagdo Motorista Telefone

'F. || G. || H. () -1 |

Carteira de motorista n® Vencmento  Tempo maximo de uso

. | | K L |

e A. Placa do caminhao;

e B. Data de entrada;
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e C. Data de saida;

e D. Se possui manutengdo nos ultimos 12 meses;
e E. Especificacdo interna;

e F. Modelo do caminhao;

e G. Ano de fabricacao;

e H. Nome do motorista;

e |. NUumero de telefone;

e J. NUmero da carteira de motorista;

o K. Data de vencimento da carteira de motorista;

e L. Tempo maximo de uso do caminhéo;

Em seguida preencha a conformidade e ndo conformidade e uma nota de 0 a 10 sobre as condi¢es do caminhdo:

+ Checklist caminhdo

Lancamento i Pesquisa

Conformidade

Mota  Observacdo

Condutor possui Epis (Botina, capacete, colete, roupa adeguada) |5iITI

v

9|

Cinto de sequranca em perfeito fundonamento |5iITI

v

8|

Possui extintor? Anotar vendmento na observacdo |5iITI

v

8|

Condicdes dos pneus |Sim

v

1n||

Condigdes da roda e estepe |Sim

v

1n||

Condigdes da pintura |Sim

v

1n||

Condicdes do basculante |Sim

v

9|

Condicdo da lona |Sim

v

1n||

Condicdes de vedacdo contra entrada de ar na mistura |5iITI

v

9|

O equipamento estd isento de vazamento de dleo efou cutros fluidos (visual) |Sim

v

9|

Condicdes do retrovisor |Sim

v

9|

Freio fundonando |Sim

v

9|

Strobo frente e atrds (branco) |Sim

v

1n||

Camera de ré |5iITI

v

1n||

Alerta sondro de ré |Sim

v

1n||

Luz de ré e alarme de ré fundonando |5iITI

v

1n||

Limpador de para-brisa funcionando bem? Com agua |5iITI

v

1n||

Luz baixa e alta |5iITI

v

1n||

Seta direita e esguerda, didnteira e trazeira em fundonamento |5iITI

v

1n||

Luz de alerta fundionando |Sim

v

1n||

Luz de freio fundonando |Sim

v

1n||

Buzina fundonando |Sim

v

1n||

Velocmetro estd funcionando normalmente? |5iITI

v

9|
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Logo abaixo, o sistema ira informar a média da nota e se a condi¢do do caminh&o esta aprovada ou nao.

Conformidade (%) 100 i0 | Média da nota Aprovagso  Aprovado

Mo conformidade (%) a

Ap6s preencher todos os campos clique em “Salvar”.
5.6.1 Salvando a foto

No sistema é possivel salvar a foto para registro da conformidade ou ndo conformidade.
Para realizar este registro, clique em visualizar:

Imagem 01 Imagem 02 Imagem 03 Imagem 04 Imagem 05

Visualizar Visualizar Visualizar Visualizar Visualizar

Aparecera a seguinte mensagem e clique em sim:

Atengdo!
Operador: Alexandro da Silva
Unidade: 100 Localizagdo: Gestdo de qualidade - Online .
Ola! Menhuma imagem encontrada neste registro, Deseja
- cadastrar uma? b
Imagem 01 Imagem 02 Imagem 03
1 |
Sim WED]
Visualizar Visualizar Visualizar
K < > X 0D ©® U Al &
A | / A WET DD =
Primeiro Anterior Praximo Ultimo Maovo Editar Cancelar Deletar Salval Grafic Imprimir

A pasta explorador de arquivos abrird, selecione a imagem desejada e clique em “Abrir”:
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-} L | [ 1 I 1[0
Ly 2brie w0 ﬂ
= « 4 I » Este Computador » Area de Trabalho w | 0 PEEquizar-‘Z"-rea de Trabalho 2
Organizar « Mova pasta =« [ 0
- -
3 Acesso rdpido qualidade et
I Area de Trabalho - 12
‘ Downloads -
[= Documentos - v
&= Imagens b
of . 2-Laboratorio Intemo R3 - 2003201 201710149321 Balanca i
« 2 - Relacdo de Equipamentes labora
D)
LIT «  Impressao v
I
LABORATORIO
[
-
= Dropbox Balanca
| . Projeto Gestdo da Qualidade E
Im Y v em 0
Pl Nome: | 201710149321 29 V] e
1 Cancelar E
Primeiro Anterior Préximo Ultima Movo Editar Cancelar Deletar Salvar Imprimir

Clique em “Upload” e aguarde o carregamento do arquivo:

Pesquisa

Freio funcionando |gim

Strobo frente e atrés (branco)

Camera de ré [El

Alerta sondro de ré

Luz de ré e alarme de ré funcionando

Limpador de para-brisa funcionando bem? Com dgua

Luz baixa e alta

Seta direita e esquerda, didnteira e trazeira em funcionamento
Luz de alerta fundonando

Luz de freio fundionando

Buzina funcionando [

Velodinetro ests funcionando normaimente? [sm |
Conformidade (%) 51,3

Néo conformidade (%) 8,7

| 0] ok
ok
[ o] [No funcona, rever.
ok

ok

oKi

oKt

oK1

ok

ok

4,5 Média danota

[ommmmmn

Aprovagdo Reprovado

O check- list devera ser preenchido sempre que houver entrada de caminh3o, e acompanhamento mensal para geragio de frete;
O checkist deveré ser impresso 2 vias assinadas, 1 ficara na balanca e outra com o motorista;
Se algum item for N&o Conforme (NC) em vermelho, estara inapto  comegar seus servicos, (Caso encontre alguma N&o Conformidade o

motorista devera arrumar o item e fazer nova inspegao);

Se tiver algum item em amarelo, 0 meso podera ter até 1 (uma) Ndo Conformidade.

Cirniiil P ———]

Operador: Samara Rovani
Unidade: 100  Localizagdo: Gestdo de qualidade - Online

Imagem 03

Visualizar

Praximo (itmo Novo

Imagem 06

Imagem 04 Imagem 05 Imagem 07 Imagem 08
! PlacaZXC-1234- 1 Pl 1 PlacaZXC-1234- 1 1
Visualizar Visualizar Visualizar |
|v
/;\ T Postagens pententes: .. o
el ! Ediches pententes: L&, Ampiar
Cancelar Salvar
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Ap6s confirmagdo do envio do arquivo clique em “salvar”.

5.6.1 Editando a foto

Para editar uma foto ja enviado para o sistema clique em “editar”, em seguida clique no botdo “!” ¢
confirme a operagé&o:
Atengdo!
Operador: Alexandro da Silva
LTiTE (kg Ola! O sistema apagara o registro desta imagem. Deseja
cantinuar?
Imagem 01 12 Imagg 20 Imagem 05
RNC10-01 | - |
— Sim Mao
Visualizar Wi Visualizar
| , g [=! 4l
Primeira Anterior Praximo Ultimo Movo Editar Cancelar Deletar Salvar Grafico Imprimir
A pasta explorador de arquivos abrird, selecione a imagem desejada e clique em “Abrir”:
LU OC UCh W Taniaonianio Iblm VI 1UI IUR!!!!!!!!!!!!!!! I
Luz de freio funcionande |sim | 10 | oKk |
o sacokcl 1 1.0 —
& Abrir X %
4 B > Este Computador > Area de Trabalho v 0 Pesquisar Area de Trabalho Pl
Organizar v Nova pasta =~ [T o
——]
‘ Downloads N o]
E:] Documentos »* ﬂ
=] Imagens *
& | 2- Laboratorio Interno R3 - 2003201 PlacaZXC-1e30 RlacaZ)C12339
« 3 - Relacdo de Equipamentos labora
« Impressao
a LABORATORIO
PlacaZXC-1234-0 PlacaZXC-1234-0
dpe &* Dropbox 3 4
Ur «  Projeto Gestdo da Qualidade
[ )
¢@& OneDrive
— [ Este Computador
— v & v
Im n em 06
P Nome: | PlacaZXC-1234-03 N\ 20 v| fpcz3
L] Cancelar (e
T
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Clique em “Upload” e aguarde o carregamento do arquivo:

% Check list caminhao

Lancamento Pesquisa

Freio funcionando [gm 10| Jokim

Strobo frente e atrés (branco)

ok

Camera de ré

‘ommnm

Alerta songro de ré

[ o] oo

Luz de ré € alarme de ré funcionando

‘mmmnm

Limpador de para-brisa funcionando bem? Com daua

‘OK!HH!!HH!

Luz baixa e alta

‘omlmlllmll

Seta direita e esquerda, difnteira e trazeira em funcionamento

[

Luz de alerta fundonando

[k

Luz de freio fundonando

[oxmmmmnn

Buzina funcionando

[oxu

Velocimetro esta funcionando normalmente?

‘omlmlllmlllm

Conformidade (%) 91,3 5,5 | Média da nota

N&o conformidade (%) 8,7

Aprovacio |Reprovadoe

0 check-list deveré ser preenchido sempre que hauver entrada e caminho, & acompanhamento mensal para geracio de frete;

© checkist deverd ser impressa 2 vies assinadas, 1 ficaré na balanga & outra com o materista;

Se algum item for N3o Conforme (NC) em vermelho, estara inapto a comegar seus servigos, (Caso encontre alguma N&o Conformidade o

motorista devera arrumar o item e fazer nova inspegao);

Se tiver algum item em amarelo, o meso poderd ter até 1 (uma) Mo Conformidade.

Observacio
530 [Rever os pontos urgentemente!!

Operador: Samara Rovani

Unidade: 100 Localizagio: Gestde de qualidade - Oniine

Imagem 01

PlacaZXC-1234

Imagem 02 Imagem 03 Imagem 04 Imagem 05

PlacaZxC-1234- PlacaZxC-1234- PlacaZxC-1234| | 1 PlacaZXC-1234

Visualizar Visualizar Visualizar Visualizar

N [CN
&) |

Primgiro  Anterior  Préximo Utima MNovo Editar Cancelar  Deletar Salvar

Imprimir

Imagem 06 Imagem 07

Imagem 08

PlacaZ¥C-1234| | | PlacaZXC-1234 PlacaZxC-1234-

Visualizar Visualizar Visualizar

Postagens pententes: .

EdicBes pententes: .

Ap6s confirmacao do envio do arquivo clique em “salvar”.

6 REALIZACAO DE FILTRO NA PESQUISA

=]
X

KA,
(] Amptar

Em todos os formularios é possivel realizar filtro de pesquisa e salvar os dados em PDF. Segue exemplo

de filtro na tela “Estoque”:

Selecione a aba Pesquisa, em seguida selecione a data desejada e clique no botéo filtrar e o botdo “Salvar

— PDF” habilitara.
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T . o~
Caodigo: BALANCA Revisao: 01
" Controle de estoque - O X
Langamento  Pesquisa 20
Banco Observacdo
‘Banm local 10 v ‘ ?
Tnicial Final ==
Filtrar Salvar - PDF
[17jos/2018 | [17/osfz018 B~ |
Registros encontrados: ... Maximo Status Matéria 05 Estogue Minimo Maximo Status Matéria 06 Estog
(7| Estatistica na impressio > 2 17/08/2018  3/4 - 13,1mm 654,46 10 20 Estoque acima do recomendado 3/8" -9,52mm
[]Variveis de pesquisa na impress3o
Codigo do registro =
€ >
Mais grafico Visualizar grafico principal
" Controle de estoque - m} X
Lancamento  Pesquisa
Banco Observacdo
|Banoc local ~ ‘ | | ?
Inicial Final =
Filtrar Salvar - PDF
[17i08/2018 | [17108/2018 B~ |
Registros encontrados: 1 Maximo Status Matéria 05 Estogue Minimo Maximo Status Matéria 05 Estog
> 2 17/08/2018  3/4"- 19, 1mm 54,46 10 20 Estoque acima do recomendado 3/8" - 9,52mm

[ Estatistica na impress3o

[1varidveis de pesquisa na impress3o

Mais grafico

Visualizar grafico principal
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T e
. .
Codigo: BALANCA Revisao: 01
J Report Preview: —
o 1] wes S w0 F& e M| Glose
ils | Search Results
1
- Relatorio controle de estoque
Empresa: Neovia Engenharia Lida v NEOVIA
CNPJ: 15987 RN
Enderego:Rua Tonial,a® 333, Centro
Unidade: 100
17/082018

Material 01 Material 02 Material 03 Material 04 Material 05 Material 06 Material 07 Material 08 Material 09 Material 10

3/4" -18,1mm 3/8" - 9,52mm 3 Areis indusrial N"40 - 0,42mm
Estoque: 64,46 |Btogue: 68,31 Etoque: 103,32 |Estoque: 0 |Etoque Estoque: Etoque Estoque: Etoque
AMinimo Maximo |Minime Maximo |2 Minimo Maximo|Ainimo Maximo |Minimo Maximo|AMinimo Maximo |Minimo Maxime|Minimo Maximo |Minimo Maximo

w0 20 50 60 10 30 30 40
Estoqe acima do | Estoque acima do | Estoque teixe do | Estoque acima do | Estoque beixo do

Sendro Silva Samam Fovani
Balanceiro Gerente de contrate
15963 147
Piginas 1 de 1 17/08/2018 12:01:38
- %

v
:vummn!

|!g| {é’}@ B QI: NEo estou em alerta T
v

Manual Configuragio

J Sistema de Gestdo de Qualidade - Balanga

& 0 W

Operador Cadastro Formuldrio

Relatdrio de entrada] Relatorio de saida

Nesta secdo é possivel acompanhar, filtrar e salvar em PDF ou em excel 0s materiais que séo langados na

tela “Entrada”.



Cédigo: BALANCA

Revisao: 01

Emissdo: 16/08/2018

Pag. 35 de 39

Banca Fornecedor A. Detalhe
‘Bantn local v\ | | .
Y (+)
Pesquisa por MNota fiscal Matria prima Transpartador \J b
\Saida v \ [ | ] Filtro Novo Imprimir/Salvar em FDF
Periodo Nimero do contrato
w0/ B+ a oy G- ] Oatvar (O Desativar
00:00 23:58
Romaneio Contrato Entrada Saida Fornecedor Origem
2 Aresindustrial  24/07/2018 14:25:58  24/07/2018 14:28:58  Area industrial Area industrial
3 Areaindustrial  24/07/2018 14:29:18  24/07/2018 14:29:38  Area industrial Area industrial
Codigo: E 4 Areaindustrial  24/07/2018 14:29:53  24/07/2018 14:30:06  Area industrial Area industrial
Fornecedor: Area industrial 5 Areaindustrial  24/07/2018 14:32:08  24/07/2018 14:32:22  Area industrial Area industrial
Mota fiscal: 001545 5 Areaindustridl  25/07/2018 14:41:05  25/07/2018 14:41:15  Area industrial Area industrial
Matéria prima: 3/4" - 18, imm 7 Areaindustrial  25/07/2018 14:41:57  25/07/2018 14:42:08  Area industrial Area industrial
Liquido: 14,5 ] Aresindustrial  25/07/2018 14:42:27  25/07/2018 14:42:48  Area industrial Area industrial
Nimero do registro: 20180730104338 | ] Areaindustrial  30/07/2018 10:43:53  30/07/2018 10:45:25  Area industrial Area industrial
Valores: 0
Entrada balanga (ton.): 0 B.

Entrada nota (ton.): 0
Previsdo (ton.): 25
Saldo (ton.): 0

Data do contrato: 23/05/2018

] s
<

B

Excel

Matéria prima
3/4"- 18, 1mm
3/8"-9,52mm
3/16" - 4,76mm
Areia industrial
Diesel patio
Diesel usina
Diesel secador
3/4" - 19,1mm

Acompanhamento ‘Efﬂ"g.ﬁlmm

v‘ ‘Efﬂ'rg,ﬁlmm

\/‘ |3]4'719,|.mm

\/‘ |3f8'79,51mm v||3f8'79,52mm

Entrada 000
Entrada (ton.) 000

() 000
000 000

000 000
000 000

Aviso ‘

e A. Campos de pesquisa para realizar o filtro;

e B. Resumo a quantidade de entrada de material;

e C. Filtro para acompanhamento dos materiais;

2 - BRITABAL INDUSTRIA E CC ANN-8360
2 - BRITABAL INDUSTRIA E CC AMN-8350
3 - GRECA TRANSPORTES DE ( OZO-8832

Resp. Transporte Placa I A
Samara TMC-1234 |
NEOVIA INFRAESTRUTURA RC ASD-1234 1
Samara QWE-1234 |
3 - GRECA TRANSPORTES DE (0208832 |
Samara QWE-1234 |

1

1

1

Também tem a opcao de ativar a atualizacdo automatico para acompanhamento das entradas de materiais

do dia. Basta clicar em “Ativar”, conforme exemplo abaixo:

Banco Fornecedor Detalhe
[Banca tocal <]/ < | - 7_
"4 (D) X
Pesquisa por Nota fiscal Matéria prima Transportador >/ b i
|5mda \,‘ \ | | V| | V| Filtro Novo Salvar - PDF Excel
Periodo Nimero do contrato
[7082018 @~ ] 2 [17/08/2018 T~ | | | @ aAtivar (O Desativar
Romaneio. Contrata Entrada Saida Fornecedor Origem Vatéria prima

Cédigo: 1
Fornecedar: .......

Bk comrema [y

Resp. Transporte Placa Mot

Para salvar os dados em excel ou em PDF basta selecionar a data desejada e clicar em filtro. Para mais
detalhes consulte a secdo 6 REALIZACAO DE FILTRO NA PESQUISA.

8 RELA

TORIO DE SAIDA

J Sistema de Gestdo de Qualidade - Balanga

2 O

Operador

Cadastro Formuldrio

=

Relatdrio de entrada

Relatorio de saida

=
i ** 27 e

Manual Configuracdo
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Nesta secdo é possivel acompanhar, filtrar e salvar em PDF ou em excel 0s materiais que séo langados na

tela “Saida”.

Banco Cliente A. Nimero do contrato
[perce o | =l | -
Pesquisa por Equipe Transportador ? b [’_‘E
[saida ~] [T ~[ v Fitro  Imprimir/Salvar emPDF  Excel
Periodo Produto Detalhe Placa
[pr/10/208 B | & pyopois G- || > I ~| | Catvar O esativar
Romaneio  Saida Produto Carga Equipe Peso de entrada Pesobrute  Liquide  Sub-trecho Placa
y 3 CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 1 Sandro 25,3 55 25,7 reaindustrial ™C-1234
2 19/07/2018 09:53:50  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 1 Ad3o 15 25 10 530 Lourenco a S3o Domingos ANN-8960
Codigo: 1 3 19/07/2018 11:22:02  Diesel usina 1 Areaindustrial 0 30 30 Area industrial 111-1111
4 15/07/2018 11:22:31  Diesel secador 1 Areaindustrial 0 20 20 dreaindustrial 111-1111
5 25/07/2018 14:53:36  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 1 AdSo 10 30 20 530 Lourenco a 530 Domingos 7XC-1234
1 27/07/2018 14:13:22  Massa fina - Polimero 1 Ramundo 23 0 Ponte Serrada - Entr, BR-430 (B)/SC-156 MFE-2672
5 30/07/2018 10:43:32  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 1 Raimundo 0 157 157  Ponte Serrada - Entr, BR-480 (B)/5C-156 ASD-1234
7 30/07/2018 10:54:31  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 2 Raimundo 0 & & Area industrial QWE-1234
8 30/07/2018 10:58:06  Diesel secador 1 Areaindustrial 0 50 S0 reaindustrial 0z0-8832
Mimers do registra: .. ] 30/07/2018 11:06:51  CBUQ faixa B” DNIT- polimero 3 Ramundo 0 2 22 Ponte Serads - Entr. BR-480 (B)/SC-156 ATG-0048
1 07/08/2018 15:51:13  Faixa "C" Pdlimero 2 Area industrial 55 65 10 Nome do Sub Trecho 0Z0-8832
10 08/08/2018 07:51:50  Faixa C” Pdlimero 1 Areaindustrial 555 5656 5101 Areaindustrial XC-1234
32 14/08/2018 09:3%:23  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 1 FABIO 10,38 27,38 17 BRIGKML15A310 MKW-3051
33 15/08/2018 14:57:33  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 1 Areaindustrial 12,2 254 13,2 Nome do Sub Trecho QWE-1234
34 15/08/2018 15:00:12  CBUQ faixa "B" DNIT- palimero 2 Areaindustrial 12,3 26,5 142 Areaindustrial ASD-1234
3 17/08/2018 15:18:54  CBUQ faixa "B” DNIT- polimero 1 Sandro 10 34 24 Nome doSub Trecho ™C-1234
34 17/08/2018 15:59:05  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 2 Sandro 15 45 30 Area industrial ASD-1234
35 22/08/201808:17:49  CBUQ faixa "B” DNIT- palimero 1 Sandro 0 10 10 NomedoSub Trecho XC-1234
% 22/08/2018 08:18:48  CBUQ faixa "B” DNIT- polimera 2 Sandro 0 1 11 Nomedo Sub Trecho ASD-1234
37 22/08/2018 08:27:06  SPV 19,0mm 1 Sandro 0 12 12 Nome do Sub Trecho ASD-1234
3 22/08/2018 08:27:25 5PV 19,0mm 2 Sandro 0 14 14 Nomedo Sub Trecho ASD-1234
3 22/08/2018 08:27:41 PV 18,0mm 3 Sandro 0 15 15 Nomedo Sub Trecho QWE-1234
36 27/08/2018 13:17:00  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 1 Area industrial 0 15 15 Nome do Sub Trecho ASD-1234
Valores: 0 37 27/08/2018 13:17:35  Faixa "C” Pdlimero 2 Areaindustria 0 0 Nome do Sub Trecho ASD-1234
Saida balanga (ton.): 0 B. | 27/08/2018 13:23:23  CBUQ faixa B” DNIT- polimera 3 Sandro 0 0 Airea industrial ™NC-1234
Previsdo (ton.): 0 01/03/2018 13:37:48 5PV 19,0mm 1 Sandro 10,21 30,22 20,01 drea industrial QWE-1234
a1 20/09/2018 09:03:34  CBUQ faixa "B" DNIT- polimero 1 Sandro 0 35 25 Nome do Sub Trecho QWE-1234
Saldo (ton.): 0 E Saldo 2 24/09/2018 16:28:14  Faixa "C” Pdlimero 1 Areaindustria 0 dreaindustria XC-1234
Data do contrato: =
Acompanhamento ‘ V|| V‘ | V‘ ‘ V‘ ‘ ~
Saida 000 000 000 000 000
c 000 000 000 000

Safda (ton.) 000

Aviso ‘

e A. Campos de pesquisa para realizar o filtro;

e B. Resumo a quantidade de saida de material;

e C. Filtro para acompanhamento dos materiais;

Motorista A
Motorissta (
MARCOS DI
Jodo
Jodo
Motorissta (
IRTO A, I
Mome do me
Motorissta (
RAIMUNDO
LEDIR VIEFF
RAIMUNDO
Motorissta (
MILSON 10t
Alexandro t
Nome do m¢
Motorissta (
Mome do mc
Motorissta (
Nome do m¢
Mome do m¢
Nome do m¢
Alexandro t
Mome do m¢
Nome do m¢
Motorissta (
Alexandro t
Alexandro t
Motorissta (
>

Também tem a opcdo de ativar a atualizacdo automatico para acompanhamento das saidas de materiais

do dia. Basta clicar em “Ativar”, conforme exemplo abaixo:

xE
Imprimir [Salvar em PDF Excel

Banco Cliente Nimero do contrato

‘Banco local v| ‘ v| | ‘

Pesqguisa por Equipe Transportador ?
‘Salda v| ‘ v| | v‘ Filtro
Periodo Produto Detalhe Placa

b/ @ | 2 oy T | | ~| i <\ Oatver

() Desativar

Para salvar os dados em excel ou em PDF basta selecionar a data desejada e clicar em filtro. Para mais
detalhes consulte a secdo 6 REALIZACAO DE FILTRO NA PESQUISA.

9  CONFIGURACAO
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Nesta secéo é possivel conectar e desconectar a internet do sistema, configurar cabecalho e rodapé para

formularios de impressao e configurar controle de entrada / saida / estogue.

9.1 Conectar e desconectar

Y Sistema de Gestio de Qualidade - Balanga

g E B @ g %'.—.5

Operador  Cadasto  Fomulério Relatdriodeentrads Relatorodesaida  Manual | Configuragio

RO &

Unidade Conectar  Desconectar | Cabecalho e rodapé  Controle de entrada / saida / estoque

Funcdo que controla a conex&o de internet com o sistema.
Ao clicar em conectar o sistema fica conectado e logado com a internet e banco online exigindo o login.

Ja o desconectar, o sistema opera apenas com o banco local, sem exigir o login.

9.2 Cabecalho e rodapé

J Sistema de Gestio de Qualidade - Balanga

Operador Cadastro Formuldrio  Relatdrio de entrada  Relatorio de saida Manual Configuracdo

S R|D| %

Unidade Conectsr  Desconectsr | Cabecalho e rodapé | Controle de entrada / saida f estoque

Nesta tela é possivel configurar os dados para cabecalho e rodapé dos formularios de impressao.

Para realizar esta configuragdo, clique em “editar”, preencha os dados corretamente e em seguida clique em salvar.
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Codigo: BALANCA Revisdo: 01 Emissdo: 16/08/2018
_| Registro da unidade industrial =
Mumero Cidade fUF Mivel de controle
| lUU”xanxeré | |AJto |

Mome da unidade

|Ges1ﬁu Qualidade

Endereco

|F‘.ua Tonial, n® 333, Centro

CHP] Contrato

| 15987 |[147852 |
Balanceiro

RA Mame

| 125 ||Sar1drn Silva

E-mail

Registro

| 15963

Gerente de contrato
RA& Maome

| 147 ||Samara Rovani

E-mail
| |
Registro
|147 |
® =
Editar Cancelar Salvar

9.3 Controle de entrada / saida / estoque

Operador ~ Cadasto  Fomulério  Relstériodeentrads Relatoriodesaida  Manual onfiguracio

£ Sistema de Gestio de Qualidade - Balanca _ .
— = Q vy

& O = B ([ 7 e =

: v

T W ot
4 &
Unidade Conectar Desconectar  Cabegalho e rodapé || Controle de entrada / saida / estoque

Nesta tela é possivel fazer a configuragdo de estoque e material, informando o tipo de material e a

quantidade em estoque. Basta clicar em “editar” e informar os dados necessario, conforme exemplo abaixo:
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Configuragdes de controles - O X

Cédigo 1

Controle de estogue

Material |3f4'- 19, Imm v| Material |3,|'Br-9,52mm v| Material |3f16'-4,76mm v| Material |Areia industrial v| Material |N°4D -0,42mm v‘

Un. Med. Un. Med. Un. Med. Un. Med. Un. Med.

Minimo | 1|]| Méximo | ZIII‘ Minimo | 5[|| Méaximo ‘ 6[|| Minimo | gﬂ‘ Méximo | 1IJIJ| Minimo | 1[|| Méaximo ‘ 3[|| Minimo | gg‘ Méximo | 4.]‘
Consumo Consumo Consumo Consumo Consumo

Minimo Maximo Minimo | 7\3‘ Maximo | 30| Minimo ‘ ml Maxima | 20| Minima | 14‘ Maximo | 5g| Minimo ‘ lgl Maxima | 30‘

Material ‘ v| Material | v| Material ‘ v| Material | v| Material | v‘

Un, Med. Un. Med. Un, Med. Un. Med. Un. Med.

Minimo | | Méximo | ‘ Minimo ‘ | Méximo | | Minimo | ‘ Méximo | ‘ Minimo | | Méxima ‘ | Minima | ‘ Maximo | |
Consumo Consumo Consumo Consumo Consumo

Minimo ‘ | Méxima | | Minimo | ‘ Maximo | | Minimo ‘ | Méxima | | Minimo | ‘ Maximo | | Minimo ‘ | Méxima | ‘

Controle de quantitativo de saida

Material | v| Material | v‘. Material | V‘ Material Material

Controle de quantitativo de entrada

Material [3/8" - 8,52mm | wmateral [3/8"-9,52mm v|  Material [3/4 - 19,1mm v|  Material [3/6" -9,52mm v|  Material [3/8"-8,52mm |

Controle de acesso ao sistema

Gerar cadigo de solicitacio 28003 Liberado

® B

[

Editan Cancelar Salvar

10 CONSIDERACOES FINAIS

Visto que a necessidade de manter controle e organizagdo nos documentos vem sempre cada vez mais
procurados pelas empresas, o departamento de Qualidade da Neovia se preocupou com esta necessidade e
desenvolveu o software para o setor da balancga, para trazer mais agilidade e organizagdo nos processos de entrada
e saida de material, producdo e registros do funcionamento da usina.

O software vem sendo produzido e testado com os colaboradores da balanga, para buscar sempre
melhorias no desempenho do software.

Este software vem sendo positivo para o setor pois trouxe mais eficiéncia e monitoramento nos

[processos.



